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PCT/EP99/08592 


International filing date (day/month/year) 
09 November 1999 (09.11.99) 


Priority date (day/month/year) 

11 November 1998 (11.11.98) 


Applicant FRAUNHOFER-GESELLSCHAFT ZUR FORDERUNG DER ANGEWANDTEN FORSCHUNG 
E.V. et al 



1. Notice is hereby given that the International Bureau has communicated, as provided in Article 20, the international application 
to the following designated Offices on the date indicated above as the date of mailing of this Notice: 

AU,JP,US 

In accordance with Rule 47.1 (c), third sentence, those Offices will accept the present Notice as conclusive evidence that 
the communication of the international application has duly taken place on the date of mailing indicated above and no copy 
of the international application is required to be furnished by the applicant to the designated Office(s). 

2. The following designated Offices have waived the requirement for such a communication at this time: 

CA,EP 

The communication will be made to those Offices only upon their request. Furthermore, those Offices do not require the 
applicant to furnish a copy of the international application (Rule 49.1 (a-bis)). 

3. Enclosed with this Notice is a copy of the international application as published by the International Bureau on 
18 May 2000 (18.05.00) under No. WO 00/27926 

REMINDER REGARDING CHAPTER II (Article 31(2){a) and Rule 54.2) 

If the applicant wishes to postpone entry into the national phase until 30 months (or later in some Offices) from the priority 
date, a demand for international preliminary examination must be filed with the competent International Preliminary 
Examining Authority before the expiration of 19 months from the priority date. 

It is the applicant's sole responsibility to monitor the 19-month time limit. 

Note that only an applicant who is a national or resident of a PCT Contracting State which is bound by Chapter II has the 
right to file a demand for international preliminary examination. 

REMINDER REGARDING ENTRY INTO THE NATIONAL PHASE (Article 22 or 39(1)) 

If the applicant wishes to proceed with the international application in the national phase, he must, within 20 months 
or 30 months, or later in some Offices, perform the acts referred to therein before each designated or elected Office. 

For further important information on the time limits and acts to be performed for entering the national phase, see the 
Annex to Form PCT/IB/301 (Notification of Receipt of Record Copy) and Volume II of the PCT Applicant's Guide. 
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WEITERES VORGEHEN 



siehe Mitteilung uber die Ubersendung des intemationaien 
vorlaufigen Prufungsberichts (Fornnblatt PCT/I PEA/4 16) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP99/08592 



Internationales Anmeldedatum (T ag/Monat/Jahr) 
09/11/1999 



Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
11/11/1998 



Internationale Patentklassifikation (IPK) oder nationale Klassifikation und IPK 
C08L101/00 



Anmelder 

FRAUNHOFER-GESELLSCHAFT2UR FORDERUNG ...et al. 



1 . Dieser internationale vorlSufige Prufungsbericht wurde von der mit der intemationaien vorlaufigen Pruf ung beauftragten 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gennal3 Artikel 36 Cibermittelt. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 7 Blatter einschlte3lich dieses Deckblatts. 

S AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabet handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zelchnungen, die geandert warden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtllnien zum PCT) 

Diese Aniagen umfassen insgesamt 1 6 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten; 

I S Grundlage des Berichts 

II □ Prioritat 

III □ Keine Erstellung eines Gutachtens iiber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 
Mangelnde Einheitlichkett der Erfindung 

S Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

□ Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

□ Bestimmte Mangel der intemationaien Anmeldung 
S Bestimmte Bemerkungen zur intemationaien Anmeldung 



IV 
V 

VI 
VII 
VIII 



Datum der Einreichung des Antrags 



06/06/2000 



Name und Postanschrlft der mit der intemationaien vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 

Europaisches Patentamt - P.B. 5818 Palentlaan 2 

NL-2280 HV Rijswijk - Pays Bas 
Tel. +31 70 340 - 2040 Tx: 31 651 epo nl 

Fax: +31 70 340 - 3016 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
07.03.2001 



Bevollmachtigter Bediensteter 
Derz, T 

Tel. Nr. +31 70 340 3159 
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PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/08592 



I. Grundlage des Berichts 

1 . DIeser Berlcht wurde erstellt auf der Grundlage [Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt aufeine Aufforderung nach 
Artikel 14 hin vorgefegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich eingereicht" und sind ihm 
nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen entliaften.): 
Beschreibung, Seiten: 

1-11 eingegangen am 18/11/2000 ml! Schreiben vom 14/11/2000 

Patentanspruche, Nr.: 

25 eingegangen am 08/06/2000 mit Schreiben vom 29/05/2000 

1-24 eingegangen am 18/1 1/2000 mit Schreiben vom 14/1 1/2000 

Zeichnungen, Blatter: 

1/1 ursprungliche Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandtelle standen der Behorde in der Sprache, In der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandtelle standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ In der internationalen Anmeldung in schriftllcher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden Ist. 

□ Die Erklarung, da3 das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, dafB die in computerlesbarer Form erfassten Infonnationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 
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4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ DIeser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einlgen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthaften, ist unter Punl<t 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-24 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1 -24 

Nein: Anspruche 

Gewerbllche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-24 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 



VIM. Bestimmte Bemerkungen zur tnternati'onalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche 
In vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Beqrundete Feststellunq nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit. der 
erfinderischen Tatiqkeit und der aewerblichen Anwendbarkeit: Unterlaaen und 
Erklarunqen zur Stutzung dieser Feststellunq 

Die folgenden im Recherchenbericht zitierlen Dokumente sind in diesem Berlcht 
berucksiclitlgt worden: 

D1: DE 297 10 825 U (BIOTEC BIOLOG NATURVERPACK) 8. Januar 1998 (1998-01- 
08) 

D2: DE 33 02 599 A (ALKOR GMBH) 19. August 1983 (1983-08-19) 
D3: DE 1 97 06 642 A (APACK VERPACKUNGEN GIVIBH) 27. August 1 998 (1 998-08- 
27) 

D4: EP-A-0 644 044 (PELZ ERNST EMPE WERKE) 22. Marz 1995 (1995-03-22) 
1) Anderungen gem. Artikel 34(2)b PCT 

Die Anderungen der Anspruche 1 , 4 und 15 genCigt den Erfordernissen von Artikel 
34(2)b PCT, zweiter Satz, 

Unzulassige Erweiterung 

Die eingereichten Anderungen der Beschreibung bringen Sachverhalte ein, die im 
Widerspruch zu Artikel 34(2)b) und Regel 66.3 a) PCT uber den Offenbarungsgehalt 
der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgehen. 
Es handeft sich dabei um foigende Anderungen: 

Seite 4, Zeilen 22-30: Einfugung der Formulierung uber die erstmalig erwahnten, 
hen/orgehobenen Vorzuge des Verfahrens (bzw. Produktes) gem. urspr. Anspruch 22 
ggu. dem Stand der Technik. Seite 2, Zelle 25 {erheblich kostengunstigsf) ist zwar kein 
technisches Merkmal, jedoch durch urspr. S. 2, Z. 28-29 gedeckt. Die Passage auf 8. 
4, Z. 25-30, mag wohl in der Praxis vorliegen und erfindungsgemaB gemeint sein, 
durch urspr. Offenbarung auf S. 2, Z. 3-4 ist sie in dieser Form nicht gedeckt. 
Sie geht weder aus den ursprungiichen Anmeldungsunterlagen unzweideutig hervor, 
noch dient sie der Abgrenzung ggu. einer neuheitsschadlichen Entgegenhaltung. 

Bezuglich dieser Anderung finden sich in der ursprungiichen Anmeldung keine 
Hinweise fur diese Vorteile. 
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Die restlichen Anderungen auf Seite 4, Z. 31 bis Seite 5, Z.5, sowie Seite 7, Par. 1 und 
S. 9, Z. 29-36 sind durch die usprCingliche Anmeldung in anderer Formulierung 
gedeckt. 

2) Neuheit 

Die vorliegende Anmeldung erfullt das in Artikel 33(2) PCT genannte Kriterium. 

Ggw. Ansprucli 1 definiert einen Verbundkorper aus Trager und Dekorschicht aus 
einem naturlichen Werkstoff, wobei der Trager aus entweder wenigstens einem 
natiirlichen Polymer (und Voder synthetischen thermoplastischen oder 
thermoelastischen Polymer besteht. 

Jeder Verbundkorper des Standes der Technik (SdT) mit mindestens zwei 
Dekorschichten aus einem naturlichen Werkstoff auf einem polymeren Trager, 
wetcher kein Duroplast ist, genCigt folglich Anspruch 1 (und wurde dessen Neuheit 
vorwegnehmen). 

01 definiert eine Wandbekleidung (Tapete, inharent dekorativ), welche mind. 2-lagig 
ist, eine Papierfolie und eine damit verbundene Schicht aus einem biologisch 
abbaubaren Polymer (Lignin, Starke, Cellulose etc.), aufweist (D1: A. 1 und 3). 
In Anspruch 16 wird die Polymerschicht so behandelt (Oberflacheneffekte, Glanz, 
Pragungen), da3 sie dekorativ zu nennen ist. Auf Seite 1, Zeilen 15-21 werden 
Techniken des SdT genannt urn weitere optische Effekte (Dekoration) zu erreichen, 
namlich Aufkleben von Belagen wie u.a. Jute, Kork, Holz und Gras(-geweben). 
Die Polymerschicht kann auch Mischungen von dem naturlichen Polymer mit 
Polyestern, Polyesterurethanen, Polyesteramlden oder EVOH (D1 : S. 7, Z. 8; A.5) 
enthalten. Die Tapete wird in einer Kaschieranlage unter Druck bei 30-1 50°C 
hergestellt. Mindestens zwei, teilweise uberlappende oder uberdeckende 
Dekorschichten werden nicht beschrieben. 

Damit ist auch die Neuheit der Anspruche 1-4, 7, 12, 15 und 18 gegeben. 

D2 besteht aus einem beschichteten Hotz(dekor)material, enthaltend eine (1) TP-Folie, 
(2) eine Klebstoffschicht, (3) ein Holzmaterial. Die TP-Folie besteht aus PE, PP oder 
PVC (D2: A.I, 3, 9, 11, 13; Fig. 1-2; Beschr. 8. 16, Z. 21; Beisp. 1, 2, 4). 
Die Herstellung erfolgt bei 80-1 10°C unter Druckanwendung. 

Mindestens zwei, teilweise uberlappende oder uberdeckende Dekorschichten werden 
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nicht beschrieben. 

Damit ist auch die Neuheit der Anspruche 1-4, 7 und 15 gegeben. 

D3 definiert die Herstellung eines blologisch abbaubaren, feuchtlgkeitsundurchlassigen 
Gegenstandes - durch kontinulerlich Starke und Zellulosefasern trocken zu mischen, 
Wasserzuzufugen, 10-100 Sekunden bei 100-200°C zu 'backen', und dann mit einem 
undurchlassigen Film (Annylose u.o. -derivate oder modiflzierte PLA) zu uberziehen 
(tiefziehen und helBpragen; D3: A. 1, 5-9). Amylose ist der naturllche Bestandteil der 
Starke und das HelBpragen der Lebensmittelverpackung erzeugt einen dekorativen 
Effekt. Die auf beiden Seiten des Tragers vorliegende Folie, kann nicht auf beiden 
Seiten Dekorfolie genannt werden, da nur eine Seite gepragt wird. 
Mindestens zwei, teilweise uberlappende oder uberdeckende Dekorschichten werden 
nicht beschrieben. 

Damit ist auch die Neuheit der Anspruche 1, 5, 15 und 24 gegeben. 

Auch D4 beschreibt die Herstellung eines biologisch abbaubaren 
Verpackungsmaterials aus Naturfasen/lies (Flachs, Jute, Sisal. Baumwolle...) als 
Innenschicht (des Verbundmaterials) und zwei Deckfolien aus starkehaltigem Material. 
Starke ist (s.o.) eln naturliches Polymer. Die Verpressung erfolgt bei 100-200°C und 5 
bis 50 bar(D4: A. 1,2, 8, 9, 12-18). 

Mindestens zwei, teilweise direkt uberlappende oder uberdeckende Dekorschichten 
werden nicht beschrieben. Well sich die beiden Dekorschichten auf verschledenen 
Seiten der Mittelschlcht beflnden, konnen sle sich nicht in c//re/cf uberlappendem 
Kontakt beflnden, so wie es In der Anmeldung gemeint Ist (Figur). 
Damit Ist auch die Neuheit der Anspruche 1, 7 und 15-18 gegeben. 

3) Erfinderische Tatigkeit 

Die vorliegende Anmeldung erfullt das in Artikel 33(3) PCT genannte Kriterlum; der 
Gegenstand der Anspruche 1-24 beruht auf einer erflnderischen Tatigkeit (Regel 65.1 , 
65.2 PCT). 

Die mit der vorliegenden Erflndung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen 
werden, daB hohere Toleranzen bei Dekorschichten gesucht wurden und diese mittels 
uberlappender Dekorschichten (eben bzw. hohenglelch (A. 13 u. 19)), die in die 
polymere Tragerschicht e/ngepre/3r werden (A 19.), realisiert werden konnten. 
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Zu Punkt VIII 

Bestlmmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
4) Klarhelt 

Das Merkmal der Anspruche 1 , bzw. 15, daB diese mindestens zwei uberlappende 
Dekorschichten aufweisen, wird in der Beschreibung nicht zwingend genanrit (S. 7, Z. 
19-23 und S. 8, Z. 30 beschreiben Laminate mit nurelner Dekorschicht. 
Der Anspruchssatz 1-14 und 15-24 wird daher nicht, wie in Artikel 6 PCT 
vorgeschrieben, von der Beschreibung gestutzt. 

Seite 2, Zeile 10 referiert falschlichenweise an DE 197 10 825 anstatt an DE 29710825. 
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PCT/EP99/08592 
Fraunhof er-Gesellschaf t zur 
Forderung der angewandten 
Forschung, e.V. 

14. November 2000 



Verbundkorper mit einer Dekorscbicht 

1 

Die Erfindung betrifft einen Verbundkorper, bestehend aus 
einem Trager und wenigstens zwei mit diesem verbundenen 
Dekorschichten aus einem natiirlichen Werkstoff . 

5 

Derartige Verbundkorper sind bekannt und finden bei- 
spielsweise Verwendung als Fufibodenbelage , wie Parkett, 
Oder als Einlegearbeiten, wie Intarsien, wobei der Trager 
in der Regel aus Holz- oder Prefispanplatten besteht, Es 

10 sind z.B. Parkettafeln aus Weichholztragern bekannt, auf 
denen kleine Edelholzdickten unterschiedlicher Formen 
aufgeleimt sind, wobei zwischen Mosaikparkett mit mosaik- 
artiger Zusammensetzung der aufgeleimten Dickten und 
Parkettlamellen mit in z.B. quadrat ischen Mustern aufge- 

15 leimten Dickten unterschieden wird. 

Bei ornamentalen oder figurlichen Intarsien werden aus 
einem plattenf ormigen Trager aus Holz oder PreSspan 
entsprechende Ausnehmungen ausgehoben und mit andersfar- 
20 bigen Materialien, wie Holz, Elfenbein, Perlmut, Schild- 
patt, Schmuckstein oder Metall gefullt, wobei die Full- 
stucke in der Regel ebenfalls eingeleimt werden. Die 
Fertigung derartiger Verbundkorper, insbesondere fiir 
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1 Intarsien, ist aufwendig und teuer, da die Ausnehmungen 
in der Holz- oder Prefispanplatte durch spanende Bearbei- 
tung unter Einhaltung enger Toleranzen erzeugt werden 
mussen. Ferner werden zur Herstellung solcher Verbundkor- 

5 per grofie Mengen an Klebstoff benotigt. Auch ist haufig 
ein Uberschleif en der Oberflache erforderlich, urn Uneben- 
heiten durch Versatz oder zu hohe Dickentoleranzen der 
Fullstucke auszugleichen. 



10 Die DE Lsi 10 825 Ul beschreibt eine Wandverkleidung , wie 



mit einer dekorativen Papierfolie und einem Trager aus 
einem biologisch abbaubaren Polymer oder Mischungen 
solcher Polymere, Als naturliche Polymere kommen z.B. 
15 Starke, Cellulose, Gelatine sowie Lignin und dessen 

Derivate in Frage . Die Herstellung der Wandverkleidung 
erfolgt durch Kalandrieren unter erhohtem Druck und bei 
erhohter Temperatur. 

20 Der DE 33 02 599 Al ist ein mit dekorativen Kunststoff- 

folien beschichteter Holzwerkstof f entnehmbar. Die Dekor- 
folie kann unter anderem aus naturlichen Polymeren, wie 
Cellulose, -derivate oder Starke bzw. Polymerblends 
solcher Polymere mit synthetischen Polymeren, wie Olefi- 

25 nen oder dergleichen bestehen. Zur Herstellung des Holz- 
werkstoffs ist vorgesehen, ein Hydroxygruppen enthalten- 
des Polymer der Kunststof f olie bei erhohter Temperatur 
und erhohtem Druck mittels eines duromeren Klebstoffs zu 
vernetzen und so mit dem Holzwerkstof f zu verbinden. 



In der EP 0 644 044 Al geht es um ein Verpackungsmaterial 
aus einem beidseitig f olienbeschichteten Naturf aservlies 
sowie Verfahren zu dessen Herstellung, Die Folien beste- 
hen bevorzugt aus Starke enthaltenden Materialien. Der 
35 Verbund entsteht insbesondere durch HeilSpressen . 





eine Tapete, aus einem wenigstens zweischichtigen Laminat 



30 
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Die DE ^97^06 642 Ul beschreibt schlieiSlich ein mehr- / y\ 
schichtiges Verpackungsmaterial und Verfahren zu dessen 
Herstellung. Das Verpackungsmaterial weist eine Innen- 
5 schicht aus Naturf aservlies auf , die beidseitig mit einer 
Deckfolie aus biologisch abbaxibaren Polymeren, insbeson- 
dere Starke bzw. starkehaltigem Material, beschichtet 
ist . Zur Herstellung des Verpackungsmaterials werden die 
Schichten bei erhohtem Druck und erhohter Temperatur 
10 miteinander verpreSt . 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Verbund- 
korper der eingangs genannten Art vorzuschlagen, der 
wesentlich kostengunstiger herstellbar ist und eine 
15 klebstof f f reie Fertigung ermoglicht . Sie ist ferner auf 
ein Verfahren zur Herstellung eines derartigen Verbund- 
korpers gerichtet . 

Der erste Teil dieser Aufgabe wird erf indungsgemafi mit 
20 einem Verbundkorper der eingangs genannten Art dadurch 
gelost, daS der Trager im wesentlichen aus wenigstens 
einem naturlichen thermoplastischen oder thermoelasti- 
schen Polymer oder einem Polymer-Blend aus einem solchen 
Polymer mit wenigstens einem synthetischen thermoplasti- 
25 schen oder thermoelastischen Polymer besteht und zumin- 
dest zwei Dekorschichten einander teilweise uberdecken 
Oder uberlappen, 

Durch die Substitution des Holztragers durch einen aus 
3 0 einem thermoplastischen oder thermoelastischen Polymer 

bestehenden Trager ist der erf indungsgemaSe Verbundkorper 
insbesondere durch Einpressen der Dekorschichten in den 
zumindest auf die Temperatur des Fliefiubergangsbereichs 
des Polymers erwarmten Trager auf einfache und kostengun- 
35 stige Weise herstellbar. Die Verbindung zwischen Trager 
und Dekorschichten wird hierbei einerseits durch Form- 
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schluS, andererseits durch das Eindringen der Polymer- 
schmelze zumindest in die unmittelbar angrenzende Ober- 
flache der in der Regel rauhen oder offenporigen Struktur 
der Dekorschichten aus naturlichen Werkstoffen erreicht. 
Auf diese Weise ist eine dauerhafte, feste und klebstoff- 
freie Verbindung gewahrleistet . Falls gewunscht, kann der 
erf indungsgemaSe Verbundkorper in den Trager eingeprefite 
Einlagen aus verschiedenen Dekormaterialien, wie Holzfur- 
nier, Perlmut, Schildpatt, Schmuckstein, Metall, Leder, 
Kork Oder anderen vom Betrachter als asthetisch etnpfunde- 
nen Materialien aufweisen. Der Trager kann beisielsweise 
mit mehreren, insbesondere verschiedenf arbigen Holzfur- 
nieren zur Erzielung ornamentaler oder figurlicher Muster 
beschichtet sein, wobei die Furniere eine ebene oder 
profilierte Oberflache bilden konnen, oder die Furniere 
sind unter Bildung einer dreidimensionalen Oberflache in 
verschiedenen, zum Trager parallelen Ebenen angeordnet . 
Der Trager kann im wesentlichen plattenf ormig sein, aber 
auch jede andere Form haben, z.B. quaderf ormig, zylin- 
drisch etc. ausgebildet sein. 

Durch die einander teils uberdeckend bzw. uberlappend 
angeordneten Dekorschichten ist der erf indungsgemaSe 
Verbundkorper gegenuber dem Stand der Technik erheblich 
kostengunstiger herstellbar, da die verschiedenen Dekor- 
schichten mit verhaltnismaSig grofien Toleranzen erzeugt 
werden konnen und als Grenzlinie stets nur der Umfang der 
oberhalb angeordneten Dekorschicht sichtbar ist , wahrend 
die unterhalb angeordnete Dekorschicht randseitig von der 
erstgenannten uberdeckt ist . Der thermoplastische oder 
thermoelastische Trager gewahrleistet bei Plastif izieren 
desselben eine Variation der Einprefitiefe der verschie- 
denen Dekorschichten, so dafi sie entweder im wesentlichen 
der Starke einer Dekorschicht und im Uberlappungsbereich 
zweier Dekorschichten der Starke beider Dekorschichten 
entspricht, wobei der Verbundkorper nach dem Verpressen 
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1 eine ebene Oberflache aufweist, oder die EinpreStiefe ist 
etwas geringer als die Dicke zumindest einer Dekor- 
schicht, wobei verschiedenartige Dekorschichten in mehre- 
ren parallelen Ebenen liegen koiinen. 

5 

Aus der Fordemng nach Schonung der Mineralolressourcen, 
aus denen die Gnmdstoffe der Kunststof f synthese gewonnen 
werden, ergibt sich die Notwendigkeit einer Substitution 
synthetischer durch natvirliche Polymere. Diese Notwendig- 

10 keit besteht umso mehr, als bei der haufig einzigen 

Moglichkeit der Abf allbeseitigung, namlich der Verbren- 
nung, synthetische Kunststof fe erhebliche C02-Emis- 
sionen, haufig begleitet von toxischen Emissionen, erzeu- 
gen. Aus diesetn Grund ist in bevorzugter Ausfiihrung 

15 vorgesehen, dafi der Trager im wesent lichen aus einem 
naturlichen Polymer auf der Basis von Lignin besteht. 
Polymere aus nachwachsenden naturlichen Rohstoffen zeich- 
nen sich durch eine okologisch neutrale C02-Bilanz 
aus, da bei Verbrennung der naturlichen Polymere der 

20 Atmosphare nicht mehr CO2 zugefuhrt wird, als ihr 

beim Wachstum der Rohstoffe entzogen wurde . Desweiteren 
sind insbesondere biologisch abbaubare bzw. kompostierba- 
re naturliche Polymere von vorrangigem Interesse, da 
diese im Vergleich mit den meisten synthetischen Polyme- 

25 ren in einem wesentlich kurzeren Zeitraum und in der 
Regel aruckstandslos abgebaut werden. 

Wahrend viele Kunststof fe auf der Grundlage natiirlicher 
Polymere bzw. durch Oxidation, Enzymbehandlung od. dgl . 

3 0 modif izierter naturlicher Polymere schlechtere Werkstoff- 
eigenschaf ten als synthetische Kunststoffe aufweisen, 
zeichnet sich Lignin durch eine hohe Festigkeit, Steifig- 
keit, Schlagzahigkeit sowie durch eine hohe Bestandigkeit 
gegeniiber UV-Strahlung aus. Weiterhin ist Lignin ein 

3 5 geeignetes Dammit tel zur Warme- und Schallisolierung. 
Lignin ist ein hochmolekulares polyphenol isches Makro- 
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1 molekul, das in verholzenden Pflanzen die Raume zwischen 
den Zellmerabranen ausfullt und zu Holz werden laSt, wobei 
ein Mischkorper aus druckfestem Lignin und zugfester 
Cellulose entsteht. Lignin fallt in gro£en Mengen als 

5 Nebenprodukt bei der Zellstof f gewinnung an und ist somit 
in groSen Mengen verfugbar. Hierbei entstehen beim Auf- 
schluS des Holzes Ligninsulf onsauren als Bestandteil der 
Sulf itablaugen, in denen die Ligninsulf onsauren als 
Phenolate ( "Alkali -Lignin" ) gelost sind. Durch Behandlung 
10 mit Schwef elsaure und Kohlendioxid kann die Ligninsaure 
ausgefallt werden. Zur Herstellung des erf indungsgemaSen 
Verbundkorpers kann aufgrund seiner hohen Verf iigbarkeit 
beispielsweise Alkali-Lignin als Pulver, wie es bei der 
Aufarbeitung von Abwassern aus der Celluloseverarbeitung 
15 durch Verdampfen erhalten und bisher uberwiegend ver- 

brannt wird, oder z.B. in Alkoholen, wie Glykol , geloster 
Form eingesetzt werden. 

Es kann auch ein ligninhaltiges Naturstof f granulat getnaS 
20 der EP 0 720 634 Bl eingesetzt werden, das aus Alkali- 
Lignin und Proteinen bzW. Proteinderivaten hergestellt 
und aus einer stereochemischen Modxf ikation durch Behand- 
lung mit organischen Sauren, insbesondere Essigsaure, 
hervorgeht und thermoplastisch zu Formteilen verarbeitbar 
25 ist- Dieses Material ist verrott- und kompostierbar . 

Der Trager des erf indungsgemaSen Verbundkorpers kann auch 
aus einem Polymer-Blend aus wenigstens einem syntheti- 
schen und wenigstens einem naturlichen Polymer insbeson- 

30 dere Lignin, bestehen. Durch die Kombination unterschied- 
licher Polymere ist es insbesondere moglich, die fur die 
bestimmungsgeraafie Verwendung des Verbundkorpers jeweils 
giinstigen Eigenschaf ten der beiden Polymerkomponenten 
kombinatorisch zu nutzen oder die erwunschten Werkstoff- 

35 eigenschaf ten einer Polymerkomponente hervorzuheben, 

wahrend die unerwunschten Werkstoff eigenschaf ten dieser 
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1 Komponente je nach Mischungsverhaltnis bis zu einem 

gewissen Grad von der anderen Komponente liberdeckt war- 
den. Hierdurch lassen sich Verbixndkorper bereitstellen, 
deren Eigenschaf ten gezielt auf den jeweiligen techni- 
5 schen Verwendungszweck eingestellt werden konnen. Besteht 
der Trager aus einem Polymer-Blend aus einem naturlichen 
und einem synthetischen Polymer, so kommen fur letzeres 
samtliche bekannten thermoplasti schen oder thermoelasti- 
schen Polymere, wie Polyolefine, Polyamide, Polyester, 
10 Polyacetate, Polycarbonate, Polyurethane, Vinylpolymere 
oder Copolymere hiervon in Frage . 

Urn eine erhohte Formstabilitat zu erzielen, kann der 
Trager mit Verstarkungsf asem verstarkt sein, wobei aus 
15 den genannten Grunden die Verwendung von Naturfasern, 
wie Hanf-, Cellulose-, Holzfasern od. dgl . bevorzugt 
ist . 

In bevorzugter Ausfuhrung ist vorgesehen, da£ der erfin- 

2 0 dungsgemalSe Verbundkorper zumindest eine Dekorschicht in 

Form eines Holzfurniers aufweist . Eine weitere Ausfuh- 
rungsform sieht vor, dafi der Verbundkorper alternativ 
Oder zusatzlich zumindest eine Dekorschicht in Form eines 
Vlieses, Geflechts, Gewebes, Gewirkes, Gestrickes, Gele- 
25 ges od. dgl. aus Naturfasern aufweist. Im erstgenannten 
Fall kann der Verbundkorper ferner zwischen dem Trager 
und dem Holzfurnier ein Vlies, Geflecht, Gewebe, Gewirke, 
Gestricke, Gelege od, dgl. aufweisen. Vorzugsweise be- 
steht dieses aus Naturfasern, so dafi der erf indungsgemaSe 

3 0 Verbundkorper insbesondere in Verbindung mit einem Trager 

auf der Basis von Lignin vollstandig aus Naturstoffen 
besteht. Das Vlies, Geflecht, Gewebe, Gewirke, Gestricke 
Oder Gelege kann beispielsweise aus Flachs-, Sisal-, 
Ramie-, Miscanthus-, Cellulose- oder Holzfasern bestehen. 
3 5 In bevorzugter Ausfuhrung ist die Verwendung von Hanffa- 
sern vorgesehen, da diese im Vergleich mit anderen Natur- 
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1 fasern hochwertige Werkstof f eigenschaf ten, wie eine hohe 
Zugf estigkeit , aufweisen. Das Geflecht, Gewebe, Gewirke, 
Gestricke oder Gelege dient einerseits als Haf tvermittler 
zwischen dem Trager und dem Holzfurnier und verhindert 

5 andererseits beispielsweise ein Durchschlagen der Poly- 
merschmelze beim Prefivorgang. 

Der erf indungsgemaJSe Verbundkorper ist fur viele Verwen- 
dungszwecke geeignet . Er bietet sich aufgrund seines 
10 Eigenschaf tsspektrums , seiner Farbe und seiner Konsistenz 
als Ersatz fur zur Ganze aus Holz oder Holzwerkstof f en 
bestehender Verbundkorper an. Aufgrund der guten warme- 
und schalldammenden Eigenschaf ten von Lignin ist der 
Verbundkorper insbesondere fur Fufibodenbelage , wie Par- 
is kett, fur Wand- und Deckenverkleidungen od. dgl . geeig- 
net . 

Der erf indungsgemaSe Verbundkorper eignet sich desweite- 
ren insbesondere fur Einlegearbeiten, wie Intarsien, 

20 indem die im allgemeinen aus Holz oder Prefispan bestehen- 
de Grundplatte durch den aus wenigstens einem naturlichen 
und/oder synthetischen therraoplastischen oder thermoela- 
stischen Polymer bestehenden, z.B. plattenf ormigen Trager 
ersetzt wird. Der erf indungsgemaSe Verbundkorper eignet 

25 sich beispielsweise als ornamentale Sichtseite von M6- 
beln, Musikinstrumenten, Gehausen jeglicher Art, von 
Fahrzeuginnenverkleidungen und -ausstattungen, wie Arma- 
turenbrettern, Lenkradern, Mittelkonsolen od. dgl. 

3 0 Der zweite Teil der Erf indungsauf gabe wird durch ein 

Verfahren zur Hers tel lung eines gattungsgemafien Verbund- 
korpers dadurch gelost, daS mehrere Dekorschichten einan- 
der teilweise uberdeckend oder uberlappend in den aus 
wenigstens einem naturlichen thermoplastischen oder 

3 5 thermoelastischen Polymer oder einem Polymer-Blend aus 

einem solchen Polymer mit wenigstens einem synthetischen 
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1 thermoplastischen oder thermoelastischen Polymer beste- 
henden Trager bei erhohtem Druck und erhohter Temperatur 
eingepreEt werden. 

5 Insbe sonde re ist vorgesehen, daS die Dekorschichten in 
eine Heifipresse eingelegt, der Trager aufgelegt und durch 
Schliefien der Presse die Dekorschichten gemeinsain in die 
Oberflache des Tragers eingepreSt werden. 

10 Dadurch las sen sich Dekorschichten iind gegebenenf alls 
weitere vorzugsweise naturliche Materialien, wie Holz, 
Elfenbein, Perlmut, Schildpatt, Schtnucksteine od. dgl. in 
den Trager einbringen, ohne daS bei der Herstellung der 
Dekorschichten enge Toleranzen eingehalten werden mussen 

15 und ohne dafi eine aufwendige Vorbehandlung des Tragers, 
wie beispielsweise das Ausheben von Vertief ungen, erfor- 
derlich ist. Besteht der Trager hierbei insbesondere aus 
Lignin, so vermittelt der Verbundkorper aufgrund des 
holzartigen Charakters des Lignins ein holzartiges Ausse- 

20 hen sowie eine holzartige Haptik. 

Der PreEdruck betragt je nach verwendetem Polymer bzw. je 
nach verwendeter Polymermischung des Tragers vorzugsweise 
zwischen 40 und 400 bar. Die Prefitemperatur betragt 
25 vorzugsweise zwischen 120 und 180<»C und entspricht wenig- 
stens der Temperatur des Schmelzubergangsbereichs des fur 
den Trager verwendeten Polymers. 

Wie bereits erwahnt , kann die EinpreStiefe der einander 
30 teils uberdeckenden oder uberlappenden Dekorschichten 

variiert werden, so da6 sie entweder im wesent lichen der 
Starke einer Dekorschicht und im Uberdeckungsbereich 
zweier Dekorschichten der Starke beider Dekorschichten 
entspricht, wobei der Verbundkorper eine ebene Oberflache 
35 aufweist, oder die Einprefitiefe wird etwas kleiner als 
die Dicke zumindest einer Dekorschicht gewahlt, wobei 
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1 verschiedenartige Dekorschichten in mehreren parallelen 
Ebenen liegen konnen, was insbesondere bei Intarsien 
optisch beeindruckend ist. 

5 In bevorzugter Ausfuhrung ist vorgesehen, daS insbesonde- 
re nach dem Einlegen zutnindest einer Dekorschicht in Form 
von Holzfurnieren in die Heifipresse auf diese ein Ge- 
flecht, Gewebe, Gewirke, Gestricke, Gelege od. dgl., 
insbesondere aus Naturfasern, aufgebracht wird, urn ein 
10 Durchschlagen der Polymerschtnelze oder flussiger Kompo- 
nente derselben auf die Oberflache der Dekorschicht zu 
verhindern und einen festen, klebstof f f reien Verbund zu 
gewahrleisten . 

15 Auf zumindest eine Dekorschicht kann bei Verwendung von 
Holzfurnieren beispielsweise auch eine Oberf lachenstruk- 
tur aufgepragt werden, indem z.B. ein Profil auf der dem 
Furnier zugeordneten Innenflache der Heifipresse beim 
SchlieEen derselben in das Furnier eindringt . Somit 

20 konnen z.B. durch Modifikation der dem Furnier zugeordne- 
ten Innenflache der HeiSpresse rauhe oder lederartige 
Oberf lachen der Dekorschicht erzielt werden, ohne daS ein 
zusatzlicher Verf ahrensschritt erforderlich ist. 

25 Der Trager kann vor Einpressen der Dekorschicht mit 

insbesondere naturlichen Verstarkungsf asern, wie Hanf-, 
Cellulose, Holzfasern od. dgl., versetzt werden. 

Nachfolgend ist die Erfindung anhand eines in der Zeich- 
3 0 nung gezeigten Aus fuhrungsbei spiels in Form einer aus 

einem erf indungsgemaSen Verbundkorper bestehenden Einle- 
gearbeit, z.B. eines Schachbretts erlautert . 

Der in Fig. 1 dargestellte erf indungsgemafie Verbundkorper 
3 5 besteht aus einem plattenf ormigen Trager 1 aus Lignin 
sowie mehreren, in den Trager 1 eingeprefiten mehrfarbi- 
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1 gen, schachbrettartig angeordneten Holzfurnieren 2. 

Hierbei konnen die dunklen Furniere 2a beispielsweise aus 
Wurzelholz und die hellen Furniere 2b beispielsweise aus 
Ahornholz bestehen und die dunklen Furniere 2a an ihrer 
5 dem Trager 1 zugewandten Seite uberlappen. Auf diese 
Weise werden die tiefer in den Trager 1 als die hellen 
Furniere 2b eindringenden Rander der dunklen Furniere 2a 
von den hellen Furnieren 2b uberdeckt und erfordert die 
Herstellung der Furniere 2a, 2b nicht die Einhaltung sehr 

10 enger Toleranzen. Die das schachbrettf ormige Muster 
begrenzenden Leisten 2c konnen direkt von dem Trager, 
insbesondere aus Lignin, gebildet sein, wahrend die 
Felderkennungen 2d beispielsweise aus einem F*urnier aus 
Kirschbaum zugeschnitten sind. Der gezeigte Verbundkorper 

15 weist eine ebene Oberflache auf, was auf einfache Weise 
durch einander iiberlappendes Einlegen der einzelnen 
Furniere 2a, 2b und 2d in eine Heifipresse und anschlies- 
sendes Verpressen mit dem Trager 1 erreicht werden kann, 
Zwischen dem Trager xind dem Holzfurnier 2 kann beispiels- 

2 0 weise ein Gewebe aus Hanffasern angeordnet sein, welches 
ein Durchschlagen des plast if izierten Lignins bzw. seiner 
leichtf luchtigen Komponenten auf die Oberflache beim 
Prefivorgang verhindert und einen festen Verbund gewahr- 
leistet . 
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1. VerbundJcorper , bestehend aus einem Trager und wenig- 
stens zwei mit diesem verbundenen Dekorschichten aus 
einem natiirlichen Werkstoff, dadurch gekennzeichnet , 

5 daS der Trager im wesentlichen aus wenigstens einem 

natiirlichen thermoplastischen oder thermoelastischen 
Polymer oder einem Polymer-Blend aus einem solchen 
Polymer mit wenigstens einem synthetischen thermo- 
plastischen oder thermoelastischen Polymer besteht 
10 und zumindest zwei Dekorschichten einander teilweise 

uberdecken oder uberlappen. 

2. Verbundkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der Trager aus einem natiirlichen Polymer 

15 auf der Basis von Lignin besteht. 

3. Verbundkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daS der Trager wenigstens ein Polyolefin, 
Polyamid, Polyester, Polyacetat, Polycarbonat , 

20 Polyurethan, Vinylpolymer oder Copolymer hiervon 

enthalt . 
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1 4 . Verbundkorper nach Anspruch 3 , dadurch gekennzeich- 
net, dais der Trager ein naturliches Polymer auf der 
Basis von Lignin enthalt . 

5 5 . Verbundkorper nach einem der Anspruche 1 bis 4 , 

dadurch gekennzeichnet , daE der Trager rait Naturfa- 
sern, wie Hanf-, Cellulose-, Holzfasem od. dgl . , 
verstarkt ist. 

10 6. Verbundkorper nach einem der Anspruche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, daS zumindest eine Dekor- 
schicht ein Holzfurnier aufweist. 

7 . Verbundkorper nach einem der Anspruche 1 bis 6 , 
15 dadurch gekennzeichnet, daS zumindest eine Dekor- 

schicht ein Vlies, Geflecht, Gewebe, Gewirke, Ge- 
stricke, Gelege od. dgl. aus Naturfasern aufweist. 

8 . Verbundkorper nach Anspruch 6 , dadurch gekennzeich- 
20 net, daS zwischen dem Trager und dem Holzfurnier ein 

Vlies, Geflecht, Gewebe, Gewirke, Gestricke, Gelege 
od. dgl. angeordnet ist. 

9 . Verbundkorper nach Anspruch 8 , dadurch gekennzeich- 
25 net, dafi das Vlies, Geflecht, Gewebe, Gewirke, 

Gestricke oder Gelege aus Naturfasern besteht. 

10. Verbundkorper nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Naturfasern Banff asern sind. 

30 

11 . Verwendung eines Verbundkorpers gemaS einem der 
Anspruche 1 bis 10 fur FuSbodenbelage, insbesondere 
Parkett . 
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Verwendung eines Verbundkorpers gemaS einetn der 
Anspruche 1 bis 10, fur Wand- oder Deckenverkleidun- 
gen. 

Verwendung eines Verbundkorpers nach einem der 
Anspruche 1 bis 10 fur Einlegearbeiten, insbesondere 
Intarsien. 

Verwendung nach Anspruch 13 fur die Sichtseiten von 
Mobeln, Musikinstrumenten, Gehausen, Innenverklei- 
dung und -ausstattung von Kraft fahrzeugen , 

Verfahren zur Herstellung eines Verbundkorpers gemafi 
einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeich- 
net, da£ mehrere Dekorschichten einander teilweise 
uberdeckend oder uberlappend in den aus wenigstens 
einem natiirlichen thermoplastischen oder thermoela- 
stischen Polymer oder einem Polymer-Blend aus einem 
solchen Polymer mit wenigstens einem synthetischen 
thermoplastischen oder thermoelastischen Polymer 
bestehenden Trager bei erhohtem Druck und erhohter 
Temperatur eingeprefit werden. 

Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet , 
dais die Dekorschichten in eine Heifipresse eingelegt, 
der Trager aufgelegt und durch Schliefien der Presse 
die Dekorschichten gemeinsam in die Oberflache des 
Tragers eingepreiSt werden . 

Verfahren nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS der PreEdruck zwischen 4 0 und 4 00 bar 
betragt . 
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IS. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 17, da- 
durch gekennzeichnet , daS die PreStemperatur zwi- 
schen 120 und 180®C betragt . 

5 

19. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 18, da- 
durch gekennzeichnet , dafi die EinpreStiefe zumindest 
einer Dekorschicht im wesentlichen der Dicke dieser 
Dekorschicht entspricht. 

10 

20. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 18, da- 
durch gekennzeichnet , da£ die Einprefitiefe zumindest 
einer Dekorschicht kleiner als deren Dicke ist . 

15 21. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 20, da- 
durch gekennzeichnet, daS mehrere Dekorschichten 
unterschiedlicher Art in die HeiSpresse eingelegt 
und gemeinsam mit dem Trager verpreSt werden. 

20 22. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 21, da- 
durch gekennzeichnet, daE in die HeilSpresse nach 
Einlegen zumindest einer Dekorschicht eine Schicht 
aus Fasern eingelegt wird und diese zusammen mit dem 
Trager verpreSt werden. 

25 

23. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 22, da- 

durch gekennzeichnet,. daS auf zumindest eine Dekor- 
schicht eine Oberf lachenstruktur aufgepragt wird. 

30 24. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 23, da- 

durch gekennzeichnet, da6 der Trager mit natiirlichen 
Verstarkungsf asern wie Hanf-, Cellulose, Holzfasern 
od, dgl . versetzt wird. 
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Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 18, da- 
durch gekennzeichnet , daS die Einprefitiefe der 
Deckschicht kleiner als deren Dicke ist. 

Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 20, da- 
durch'-gekennzeichnet , dafi mehrere Dekorschichten 
unterschiedlicher Art in die HeiEpresse eingelegt 
und gemeiiisam mit dem Trager verpreSt werden. 

Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet , 

■\ 

daE mehrere Dekorschichten einander teilweise iiber- 

\_ 

deckend Oder iiberlappend in die HeilSpresse eingelegt 
und gemeinsam mit dem Trager verprelSt werden, 

Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 22, da- 
durch gekennzeichnet, daE in die HeiSpresse nach 
Einlegen der Dekorschicht eine Schicht aus Fasem 
eingelegt diese zusaramen mit dem Trager verpreSt 
werden . 



24. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 23, da- 

durch gekennzeichnet, daS auf die Dekorschicht eine 



Oberf lachenstriiktur aufgepragt wird. 



\ 



Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 24, da- 
durch gekennzeichnet, dafi der Trager mit natiirlichen 
Verstarkungsf asern wie Hanf - , Cellulose, Holzfasem 
od. dgl, versetzt wird. 
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Lack of unity of invention 
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Certain defects in the intemational application 

Certain observations on the intemational application 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



I. Basis of the report 



International application No. 

PCT/EP99/08592 



the international application as originally filed. 

I I the description, pages 

pages 



I I the claims, 



pages 
pages 

Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 



1-11 



25 



1-24 



I I the drawings, 



sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig _ 



1/1 



I 2. The amendments have resulted in the cancellation of 
□ the description, pages 

□ 

the claims, Nos. 



□ the drawings, sheetS/'fig 



as originally filed, 
filed with the demand, 
_, filed with the letter of 
. , filed with the letter of 



14 Novemhe r 2000 ri4. 1 1 7000) 



_ , as originally filed, 

_ , as amended under Article 19, 



, filed with the demand, 

, filed with the letter of 

, filed with the letter of 



29 May 2000 (29.05 7000) 
14 November 2000 n4. 11 .2000) 



. , as originally filed, 
. , filed with the demand, 
. , filed with the letter of 
, filed widi the letter of 



considered 



4. Additional observations, if necessary: 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 


1 . Statement 








Novelty (N) 


Claims 1 


-24 YES 






Claims 


NO 




inveniive step (lo) 


Claims 








Claims 


NO 




Industrial applicability (lA) 


Claims 1 


YES 






Claims 


NO 




2. Citations and explanations 








This report makes 


reference to the following documents: 




Dl DE-U-297 10 


825 (BIOTEC BIOLOG NATURVERPACK) 8 





January 1998 (1998-01-08) 
D2 DE-A-33 02 599 {ALKOR GMBH) 19 August 1983 (1983-08- 
19) 

D3 DE-A-197 06 642 (APACK VERPACKUNGEN GMBH) 27 August 

1998 (1998-08-27) 
D4 EP-A-0 644 044 (PELZ ERNST EMPE WERKE) 22 March 1995 

(1995-03-22) . 



1) Amendments pursuant to PCT Article 34(2) (b) 

The amendments of Claims 1, 4 and 15 meet the 
requirements of PCT Article 34 (2) (b) , second 
sentence . 

Undue broadening 

The submitted amendments in the description 
introduce substantive matter which, contrary to PCT 
Article 34(2) (b) and PCT Rule 66.3(a), goes beyond 
the disclosure in the international application as 
filed. The amendments concerned are as follows: 
page 4, lines 22-30: inserting the wording about the 
first preferences mentioned and stressed of the 
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International application No. 
PCT/EP 99/08592 



method (or product) according to original Claim 22 
in relation to the prior art. Although page 2, line 
25 {considerably more economical) is not a technical 
feature, it is covered by the original page 2, lines 
28 to 29. The passage on page 4, lines 25 to 30 may 
be there in practice and be intended according to 
the invention but it is not covered by the original 
disclosure on page 2, lines 3 to 4 in this form. It 
is not unambiguous from the original application 
documents and is not used to delimit in relation to 
a citation prejudicial to novelty. 

The original application does not contain any 
indication for the advantages of this amendment. 

The other amendments on page 4, line 31 to page 5, 
line 5 and page 7, paragraph 1 and page 9, lines 29 
to 36 are covered by the original application in a 
different formulation. 

2 . Novel ty 

The present application does not meet the criterion 
stipulated in PCT Article 33(2). 

Present Claim 1 defines a composite body comprising 
a carrier and a decorative layer made of a natural 
material, the carrier comprising either at least one 
natural polymer (and) / or synthetic thermoplastic or 
thermoelastic polymers . 

Every composite body of the prior art with at least 
two decorative layers made of a natural material on 
a polymer carrier, which is not a duroplastic, is 

sufficient according to Claim 1 {and would 
anticipate the novelty thereof) . 
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Dl defines a wall covering (wallpaper, inherently 
decorative) , which is at least two-layered, has a 
paper film and a layer connected thereto made of a 
biodegradable polymer (lignin, starch, cellulose 
etc.) (Dl: Claims 1 and 3). In Claim 16, the polymer 
layer is treated (surface effects, gloss, stamping) 
in such a manner that it can be called decorative. 
On page 1, lines 15 to 21, techniques of the prior 
art are cited to achieve further optical effects 
(decoration) , that is gluing of coverings inter alia 
jute, cork, wood and grass (textiles) . The polymer 
layer may also contain mixtures of the natural 
polymer with polyesters, polyesterurethanes , 
polyesteramides or EVOH (Dl: page 7, line 8; Claim 
5) . The wallpaper is produced in a laminating plant 
at a pressure of 30 to 150°C. At least two, 
partially overlapping decorative layers are not 
described . 

Consequently, the novelty of Claims 1 to 4, 7, 12, 
15 and 18 is also established. 



D2 comprises a layered wooden (decorative) material 
containing (1) a thermoplastics (TP) film, (2) an 
adhesive layer, and (3) a wooden material. The TP 
film comprises a polyethylene (PE), polypropylene 
(PP) or polyvinyl chloride (PVC) (D2: Claims 1, 3, 
9, 11, 13; Figures 1-2; description, page 16, line 
21; Examples 1, 2 and 4) . 

Manufacture occurs at 80 to 110°C by applying 
pressure. 

At least two, partially overlapping decorative 
layers are not described. 

Consequently, the novelty of Claims 1 to 4 , 7 and 15 
is also established. 
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D3 defines the manufacture of a biodegradable, 
moisture-proof article, by mixing continuously 
starch and cellulose fibres in a dry state, adding 
water, "baking" this mixture for 10 to 100 seconds 
at 100 to 200°C and then covering it with an 
impermeable film {amylose and/or derivatives or 
modified polylactic acid (PLA) ) (by deep-drawing and 
heat-stamping the food packaging; D3 : Claims 1, 5 to 
9) . Amylose is the natural component of the starch 
and the hot stamping of the food packaging produces 
a decorative effect. The film on both sides of the 
carrier cannot be called decorative film on both 
sides since only one side is stamped. 
At least two, partially overlapping decorative 
layers are not described. 

Consequently, novelty of Claims 1, 5, 15 and 24 is 

established . 

D4 also describes the production of a biodegradable 
packaging material made of natural fibre nonwoven 
material (flax, jute, aloe hemp, cotton . , . ) acting 
as the inner layer (of the composite material) and 
two cover films made of starch-containing material. 
Starch is (see above) a natural polymer. Pressure 
occurs at 100 to 200''C and 5 to 50 bar (D4: Claims 
1,2,8, 9, 12 to 18) . 

At least two, partially directly overlapping 
decorative layers are not described. Since the two 
decorative layers are on different sides of the 
middle layer, they cannot be in directly overlapping 
contact, as intended in the application (Figure) . 
Consequently, novelty of Claims 1, 7 and 15-18 is 
also established. 
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3) InventivG step 

The present application meets the criterion 
stipulated in PCT Article 33(3); the subject matter 
of Claims 1 to 24 involves an inventive step (PCT 
Rule 65.1, 65.2) . 



The problem to be solved by the present invention 
can therefore be considered to be that higher 
tolerances for decorative layers were sought and 
they could be produced by overlapping decorative 
layers (flat or parallel in height (Claims 13 and 
19) , which are pressed into the carrier layer (Claim 
19) ) . 
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International application No. 
PCT/EP 99/08592 



The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fuliv 
supported by the description, are made: ^ 

Cla.j:±ty 

The feature of Claims 1 or 15, that they have at least two 
overlapping decorative layers^ is not necessarily 
mentioned in the description (page 7, lines 19 to 23 and 
page 8, line 30 describe laminates with only one 
decorative layer) . 

The set of Claims 1 to 14 and 15 to 24 is therefore not 
supported by the description, as stipulated in PCT Article 
6. 



Page 2, line 10 refers incorrectly to DE 197 10 825 
instead of DE 297 10 825. 
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Verbundkorper mit einer Dekorschicht 

1 

Die Erfindung betrifft einen Verbundkorper, bestehend aus 
einem Trager und wenigstens einer mit diesem verbtmdenen 
Dekorschicht aus einem naturlichen Werkstoff . 

5 

Derartige Verbundkorper sind bekannt und finden bei- 
spielsweise Verwendung als Fufibodenbelage , wie Parkett, 
Oder als Einlegearbeiten, wie Intarsien, wobei der Trager 
in der Regel aus Holz- oder PreSspanplatten besteht. Es 

10 sind z.B. Parkettafeln aus Weichholztragern bekannt, auf 
denen kleine Edelholzdickten unterschiedlicher Formen 
aufgeleimt sind, wobei zwischen Mosaikparkett mit mosaik- 
artiger Zusammensetzung der aufgeleimten Dickten und 
Parkettlamellen mit in z.B. quadratischen Mustem aufge- 

15 leimten Dickten unterschieden wird. 



Bei omamentalen oder figurlichen Intarsien werden aus 
einem plattenf ormigen Trager aus Holz oder Prefispan 
entsprechende Ausnehmungen ausgehoben und mit andersfar- 
20 bigen Materialien, wie Holz, Elfenbein, Perlmut, Schild- 
pa t tT"3 chmucks t ^ilTlxier^ t , w6beT~ die Ful 1 - 

stucke in der Regel ebenfalls eingeleimt werden. Die 
Fertigung derartiger Verbundkorper, insbesondere fur 
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1 Intarsien, ist aufwendig und teuer, da die Ausnehmungen 
in der Holz- Oder PreJSspanplatte durch spanende Bearbei- 
tung unter Einhaltung enger Toleranzen erzeugt werden 
mussen. Femer werden zur Herstellung solcher Verbundkor- 

5 per grofie Mengen an Klebstoff benotigt. Auch ist haufig 
ein tiberschleif en der Oberflache erf orderlich, urn Uneben- 
heiten durch Versatz oder zu hohe Dickentoleranzen der 
Fulls tucke auszugleichen . 

10 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Verbund- 
korper der eingangs genannten Art vorzuschlagen, der 
wesentlich kostenguns tiger herstellbar ist und eine 
klebstof f f reie Fertigung ermoglicht . Sie ist femer auf 
ein Verfahren zur Herstellung eines derartigen Verbund- 

15 korpers gerichtet . 

Der erste Teil dieser Aufgabe wird erf indungsgemafi mit 
einem Verbundkorper der eingangs genannten Art dadurch 
gelost, daS der Trager im wesent lichen aus wenigstens 
20 einem naturlichen und/oder synthetischen thermoplasti- 
schen oder thermoelastischen Polymer besteht . 

Durch die Substitution des Holztragers durch einen aus 
einem thermoplastischen oder thermoelastischen Polymer 

25 bestehenden Trager ist der erfindungsgemaBe Verbundkorper 
beispielsweise durch Einpressen der Dekorschicht in den 
zumindest auf die Temperatur des Fliefiubergangsbereichs 
des Polymers erwarmten Trager auf einfache und kostengun- 

stiqe Weise herstellbar. Die Verbindung zwischen Trager 

30 und Dekorschicht wird hierbei einerseits durch FormschluS 
und andererseits durch das Eindringen der Polymers chmelze 
zumindest in die unmittelbar angrenzende Oberflache der 
in der Regel rauhen oder of fenporigen Struktur der Dekor- 
schicht aus naturlichen Werkstoffen erreicht . Auf diese 

35 Weise ist eine dauerhaf'te, feste und klebstof ff reie 
Verbindung gewahrleistet . Falls gewunscht, kann der 



\ 
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10 



15 



25 



erf indungsgemafie Verbundkorper in den Trager eingepreEte 
Einlagen aus verschiedenen Dekormaterialien, wie Holzfur- 
nier, Perlmut, Schildpatt, Schmuckstein, Metall, Leder, 
Kork Oder anderen vom Betrachter als asthetisch empfunde- 
nen Materialien aufweisen. Der Trager kann mit einem oder 
mehreren, insbesondere verschiedenf arbigen Holzf urnieren 
zur Erzielung ornamentaler oder figurlicher Muster be- 
schichtet sein, wobei die Furniere eine ebene oder profi- 
lierte Oberflache bilden konnen, oder die Furniere sind 
unter Bildung einer dreidimensionalen Oberflache in 
verschiedenen, zum Trager parallelen Ebenen angeordnet . 
Der Trager kann im wesentlichen plattenf ormig sein, aber 
auch jede andere Form haben, z.B. quaderf ormig, zylin- 
drisch etc. ausgebildet sein. 



Besteht der Trager aus einem synthetischen Polymer, so 
konnen samtliche bekannten thermoplastischen oder thermo- 
elastischen Polymere, wie Polyolefine, Polyamide, Poly- 
ester, Polyacetate, Polycarbonate, Polyure thane , Vinyl- 
20 polymere oder Copolymere hiervon verwendet werden. 

Aus der Forderung nach Schonung der Mineralolresourcen, 
aus denen die Grundstoffe der Kunststof f synthese gewonnen 
werden, ergibt sich die Notwendigkeit einer Substitution 
synthetischer durch naturliche Polymere. Diese Notwendig- 
keit besteht umso mehr, als bei der haufig einzigen 
Moglichkeit der Abf allbeseitigung, namlich der Verbren- 
nung, synthetische Kunststoffe erhebliche C02-Emis- 
sionen, haufig begleitet von toxischen Emissio nen. erzeu- 



30 gen. Aus diesem Grund ist in bevorzugter Ausfuhrung 
vorgesehen, daS der Trager im wesentlichen aus einem 
naturlichen Polymer auf der Basis von Lignin besteht. 
Polymere aus nachwachsenden naturlichen Rohstoffeii zeich- 

nen si ch durch eine okol qgisch^neutrale CO^- Bilanz 

aus, da bei Verbrennung der naturlichen Polymere der 
Atmosphare nicht mehr CO2 zugefuhrt wird, als ihr 
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1 beim Wachstum der Rohstoffe entzogen wurde . Desweiteren 
sind insbesondere biologisch abbaubare bzw, kompostierba- 
re naturliche Polymere von vorrangigem Interesse, da 
diese im Vergleich mit den meisten synthetischen Polyme- 

5 ren in einem wesentlich kurzeren Zeitraum und in der 
Regel ruckstandslos abgebaut werden. 

Wahrend viele Kunststoffe auf der Grundlage naturlicher 
Polymere bzw. durch Oxidation, Enzymbehandlung od. dgl. 

10 modif izierter naturlicher Polymere schlechtere Werkstoff- 
eigenschaften als synthetische Kunststoffe aufweisen, 
zeichnet sich Lignin durch eine hohe Festigkeit, Steifig- 
keit, Schlagzahigkeit sowie durch eine hohe Bestandigkeit 
gegenuber UV-Strahlimg aus . Weiterhin ist Lignin ein 

15 geeignetes Dammittel zur Warme- und Schallisolierung. 
Lignin ist ein hochmolekulares polyphenol isches Makro- 
molekul, das in verholzenden Pflanzen die Raume zwischen 
den Zellmembranen ausfullt und zu Holz werden lafit, wobei 
ein Mischkorper aus druckfestem Lignin und zugfester 

20 Cellulose entsteht. Lignin fallt in grofien Mengen als 

Nebenprodukt bei der Zellstof fgewinnung an und ist somit 
in grofien Mengen verfugbar. Hierbei entstehen beim Auf- 
schlufi des Holzes Ligninsulf onsauren als Bestandteil der 
Sulf itablaugen, in denen die Ligninsulf onsauren als 

25 Phenolate { "Alkali -Lignin " ) gelost sind. Durch Behandlung 
mit Schwefelsaure und Kohlendioxid kann die Ligninsaure 
ausgefallt werden. Zur Herstellung des erf indungsgemafien 
Verbundkorpers kann aufgrund seiner hohen Verfugbarkeit 
beispielsweise Alkali ^Lignin als Pulver, wie es bei der 

3 0 Aufarbeitung von Abwassem aus der Celluloseverarbeitung 
durch Verdampf en erhalten und bisher uberwiegend ver- 
brannt wird, oder z.B. in Alkoholen, wie Glykol, geloster 
Form eingesetzt werden. 



35 Es kann auch ein ligninhaltiges Naturstof f granulat geraiS 
der EP 0 720 634 Bl eingesetzt werden, das aus Alkali- 
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1 Lignin und Proteinen bzw. Proteinderivaten hergestellt 
und aus einer stereochemischen Modifikation durch Behand- 
lung mit organischen Sauren, insbesondere Essigsaure, 
hervorgeht und thermoplastisch zu Formteilen verarbeitbar 

5 ist. Dieses Material ist verrott- und kompostierbar . 



Der Trager des erf indungsgemafien Verbundkorpers kann auch 
aus einem Polymer -Blend aus wenigstens einem syntheti- 
schen und wenigstens einem naturlichen Polymer, insbeson- 

10 dere Lignin, bestehen. Durch die Kombination unterschied- 
licher Polymere ist es insbesondere moglich, die fur die 
bestimmungsgemalSe Verwendung des Verbundkorpers jewel Is 
gunstigen Eigenschaf ten der beiden Polymerkomponenten 
kombinatorisch zu nutzen oder die erwiinschten Werkstoff- 

15 eigenschaf ten einer Polymerkomponente hervorzuheben, 

wahrend die unerwiinschten Werkstof feigenschaf ten dieser 
Komponente je nach Mischungsverhaltnis bis zu einem 
gewissen Grad von der anderen Komponente uberdeckt wer- 
den. Hierdurch lassen sich Verbundkorper bereitstellen, 

20 deren Eigenschaf ten gezielt auf den jeweiligen techni- 
schen Verwendungszweck eingestellt werden konnen. 

Urn eine erhohte Formstabilitat zu erzielen, kann der 
Trager mit Verstarkiingsf asem verstarkt sein, wobei aus 
25 den genannten Grunden die Verwendung von Naturfasem, 
wie Hanf-, Cellulose-, Holzfasern od. dgl. bevorzugt 
ist . 



^ In bevorzugter Ausfuhrung ist vorqesehen, dag der erfin- 

30 dungsgemalSe Verbundkorper als Dekorschicht ein Holzfur- 
nier aufweist. Eine weitere Aus fuhrungs form sieht vor, 
dafi der Verbundkorper altemativ oder zusatzlich als 
Dekorschicht ein Vlies, Geflecht, Gewebe, Gewirke, Ge- 

stricke, Gelege od> dgl, aus Naturfaser aufweist. Im _ 

• ^ erstgenannten Fall kann' der Verbundkorper femer zwischen 

' dem Trager und dem Holzfumier ein Vlies, Geflecht, 

i 
j 
f 
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Gewebe, Gewirke, Gestricke, Gelege od. dgl . aufweisen. 
Vorzugsweise besteht dieses aus Naturfasem, so daS der 
erf indungsgemafie Verbundkorper insbesondere in Verbindung 
mit einem Trager auf der Basis von Lignin vollstandig aus 
Naturstoffen besteht. Das Vlies, Geflecht, Gewebe, Gewir- 
ke, Gestricke oder Gelege kann beispielsweise aus 
Flachs-, Sisal-, Ramie-, Miscanthus-, Cellulose- oder 
Holzfasem bestehen. In bevorzugter Ausfuhrung ist die 
Verwendung von Hanffasern vorgesehen, da diese im Ver- 
gleich mit anderen Naturfasern hochwertige Werkstoff- 
eigenschaften, wie eine hohe Zugf estigkeit , aufweisen. 
Das Geflecht, Gewebe, Gewirke, Gestricke oder Gelege 
dient einerseits als Haf tvermittler zwischen dem Trager 
und dem Holzfumier und verhindert andererseits bei- 
spielsweise ein Durchschlagen der Polymers chmelze beim 
Prefivorgang . 

Der erf indungsgemafie Verbundkorper ist fur viele Verwen- 
dungszwecke geeignet. Er bietet sich aufgrund seines 
20 Eigenschaftsspektrums, seiner Farbe und seiner Konsistenz 
als Ersatz fur zur Ganze aus Holz oder Holzwerkstof f en 
bestehender Verbundkorper an. Aufgrund der guten warme- 
und schalldammenden Eigenschaf ten von Lignin ist der 
Verbundkorper insbesondere fur FuSbodenbelage, wie Par- 
25 kett, fur Wand- und Deckenverkleidungen od, dgl. geeig- 
net. 

Der erfindungsgemafie Verbundkorper eignet sich desweite- 

I ren insbesonder e fur Ei nle gearb eitf^n , wie^ TnhaTR-i f>n , 

30 indem die im allgemeinen aus Holz oder PreSspan bestehen- 
de Grxindplatte durch den aus wenigstens einem naturlichen 
und/oder synthetischen thermoplastischen oder thermoela- 
stischen Polymer bestehenden, z.B, plattenf ormigen Trager 

ersetzt wird. Der erf indungsgemage Verbundk6i^_ervjeignet _ 

35 sich beispielsweise als omamentale Sichtseite von M6- 
beln, Musikinstrumenten, Gehausen jeglicher Art, von 



5 



10 
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1 Fahrzeuginnenverkleidungen und -ausstattungen, wie Arma- 
turenbrettern, Lenkradern, Mittelkonsolen od. dgl. 

Der zweite Teil der Erf indungsaufgabe wird durch ein 
5 Verfahren zur Herstellung eines gattungsgemafien Verbund- 
korpers dadurch gelost, daE die Dekorschicht in einen aus 
wenigstens einem naturlichen und/oder synthetischen 
thermoplastischen oder thermoelastischen Polymer beste- 
henden Trager bei erhohtem Druck und erhohter Temperatur 
10 eingepreSt wird. 

Insbesondere ist vorgesehen, dafi die Dekorschicht in eine 
Heifipresse eingelegt, der Trager aufgelegt und durch 
Schliefien der Presse die Dekorschicht in die Oberf lache 
15 des Tragers eingeprefit wird. 

Dadurch lassen sich Dekorschichten und gegebenenf alls 
weitere vorzugsweise naturliche Materialien, wie Holz, 
Elfenbein, Perlmut, Schildpatt, Schmucksteine od. dgl. in 

20 den Trager einbringen, ohne dafi eine aufwendige Vorbe- 

handlung des Tragers, wie beispielsweise das Ausheben von 
Vertiefungen erforderlich ist. Besteht der Trager hierbei 
insbesondere aus Lignin, so vermittelt der Verbundkorper 
aufgrund des holzartigen Charakters des Lignins ein 

25 holzartiges Aussehen sowie eine holzartige Haptik. 

Der PreEdruck betragt je nach verwendetem Polymer bzw. je 
nach verwendeter Polymermischung des Tragers vorzugsweise 

_| zwischen 40 und 400 bar. Die Prefitemperatur betragt 

30 vorzugsweise zwischen 120 und 180<>C und entspricht wenig- 
stens der Temperatur des Schmelzubergangsbereichs des fur 
den Trager verwendeten Polymers. 

Die EinprelStiefe der Dekorschicht kann variiert werden, 
' ^5 so daS sie entweder im wesentlichen deren Starke ent- 

spricht, wobei der Verbundkorper eine ebene Oberf lache 

I 
i 
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1 aufweist, oder die Einprefitiefe wird etwas kleiner als 
die Dicke der Dekorschicht gewahlt, wobei verschiedenar- 
tige Dekorschicht en in mehreren parallelen Ebenen liegen 
konnen, was insbesondere bei Intarsien optisch beein- 

5 druckend ist. Die Dekorschichten konnen auch teils uber- 
deckend oder iiberlappend in die Heifipresse eingelegt 
werden irnd gleichwohl nach dem Verpressen eine ebene 
Oberflache bilden. 

10 In bevorzugter Ausfuhrung ist vorgesehen, da£ insbesonde- 
re nach dem Einlegen einer Dekorschicht in Form von 
Holzfumieren in die Heifipresse auf diese ein Geflecht, 
Gewebe, Gewirke, Gestricke, Gelege od. dgl., insbesondere 
aus Naturfasern, aufgebracht wird, urn ein Durchschlagen 

15 der Polymerschmelze oder flussiger Komponente derselben 
auf die Oberflache der Dekorschicht zu verhindem und 
einen festen, klebstof f f reien Verbund zu gewahrleisten. 

Auf die Deckschicht kann bei Verwendung von Holzfurnieren 
20 beispielsweise auch eine Oberf lachenstruktur aufgepragt 
werden, indem z.B. ein Profil auf der dem Furnier zuge- 
ordneten Innenflache der Heifipresse beim SchlieSen der- 
selben in das Furnier eindringt. Somit konnen z.B. durch 
Modifikation der dem Furnier zugeordneten Innenflache der 
25 HeiEpresse rauhe oder lederartige Oberf lachen der Dekor- 
schicht erzielt werden, ohne daE ein zusatzlicher Verfah- 
rensschritt erforderlich ist. 

Der Trager kann vor Einpreesen der Dekorsc^hi r?h^ mif- 

30 insbesondere naturlichen Verstarkungsf asern, wie Hanf-, 
Cellulose, Holzfasern od. dgl., versetzt werden. 

Nachfolgend ist die Erfindung anhand eines in der Zeich- 
_ nung gezeigten Ausf uhrungsbeispiels in Form e iner aus 
35 einem erf indungsgemaSen Verbundkorper bestehenden Einle- 
gearbeit, z.B, eines Schachbretts erlautert. 
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Der in Fig. 1 dargestellte erf indungsgemaSe Verbiindkorper 
besteht aus einem plattenformigen Trager 1 aus Lignin 
sowie mehreren, in den Trager 1 eingepreSten mehrfarbi- 
5 gen, schachbrettartig angeordneten Holzfurnieren 2. 

Hierbei konnen die dunklen Purniere 2a beispielsweise aus 
Wurzelholz und die hellen Fumiere 2b beispielsweise aus 
Ahornholz bestehen. Die das schachbrettf ormige Muster 
begrenzenden Leisten 2c konnen direkt von dem Trager, 

10 insbesondere aus Lignin, gebildet sein, wahrend die 

Felderkennungen 2d beispielsweise aus einem Furnier aus 
Kirschbaum zugeschnitten sind. Der gezeigte Verbiindkorper 
weist eine ebene Oberflache auf , was auf einfache Weise 
durch Einlegen der einzelnen Fumiere 2a, 2b, und 2d in 

15 eine HeiSpresse und anschlieSendes Verpressen mit dem 
Trager 1 erreicht werden kann. Zwischen dem Trager und 
dem Holzfumier 2 kann beispielsweise ein Gewebe aus 
Hanffasern angeordnet sein, welches ein Durchschlagen des 
plastifizierten Lignins bzw. seiner leichtf lussigen 

20 Komponenten auf die Oberflache beim Prefivorgang verhin- 
dert und einen festen Verbund gewahrleistet . 
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Patentanspruche 

Verbundkorper, bestehend aus einem Trager und wenig- 
stens einer mit diesem verbundenen Dekorschicht aus 
einem naturlichen Werkstoff , dadurch gekennzeichnet , 
dafi der Trager im wesentlichen aus wenigstens einem 
naturlichen und/oder synthetischen thermoplastischen 
Oder thermoelastischen Polymer besteht . 

Verbundkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daS der Trager aus einem naturlichen Polymer 
auf der Basis von Lignin besteht. 

Verbundkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daS der Trager aus wenigstens einem Polyolefin, 
Polyamid, Polyester, Polyacetat, Polycarbonat , 
Polyurethan, Vinylpolymer oder Copolymer hiervon 
besteht . 



4. 

-20" - 
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1 Lignin, besteht. 

5. Verbimdkorper nach einem der Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet , daS der Trager mit Naturfa- 
5 sern, wie Hanf-, Cellulose-, Holzfasern od. dgl., 

verstarkt ist. 



6. Verbundkorper nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Dekorschicht ein 

10 Holzfurnier auf weist . 

7. Verbundkorper nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Dekorschicht ein 
Vlies, Geflecht, Gewebe, Gewirke, Gestricke, Gelege 

15 od. dgl. aus Naturfasem aufweist. 



8. Verbundkorper nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daE zwischen dem plattenformigen Trager und dem 
Holzfurnier ein Vlies, Geflecht, Gewebe, Gewirke, 

20 Gestricke, Gelege od. dgl. angeordnet ist. 

9. Verbundkorper nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daS das Vlies, Geflecht, Gewebe, Gewirke, 
Gestricke oder Gelege aus Naturfasem besteht. 

25 

10. Verbundkorper nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daE die Naturfasem Hanffasem sind. 

11 > Verwendxmq eines Verbundkorpers gemaR einf>m rif-y 

30 Anspruche 1 bis 10 fiir PuSbodenbelage , insbesondere 

Parkett . 



35 



Verwendung eines Verbundkorpers gemafi einem der 
Anspruche 1 bis 10, fur Wand- oder Deckenverkleidun- 



gen. 
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1 13. Verwendung eines Verbundkorpers nach einem der 

Anspruche 1 bis 10 fur Einlegearbeiten, insbesondere 
Intarsien. 

5 14. Verwendung nach Anspruch 13 fur die Sichtseiten von 
Mobeln, Musikinstrumenten, Gehausen, Innenverklei- 
dung und -ausstattung von Kraf tfahrzeugen. 

15. Verfahren zur Herstellung eines Verbundkorpers gemaS 
10 einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeich- 

net, dafi die Dekorschicht in einen aus wenigstens 
einem naturlichen und/oder synthetischen thermopla- 
stischen oder thermoelastischen Polymer bestehenden 
Trager bei erhohtem Druck und erhohter Temperatur 
15 eingepreEt wird. 



20 



30 



16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet , 
daE die Dekorschicht in eine HeiEpresse eingelegt, 
der Trager aufgelegt und durch SchlieEen der Presse 
die Dekorschicht in die Oberf lache des Tragers 
eingepreSt wird. 



17. Verfahren nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ der PreEdruck zwischen 40 und 400 bar 

25 betragt. 

18. Verfahren nach einem der Anspruche IS bis 17, da- 
durch gekennzeichnet, da£ die PreEtemperatur zwi- 

schen 120. und 180°C betragt. , 



19. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 18, da- 
durch gekennzeichnet, daE die EinpreEtiefe der 
Dekorschicht im wesentlichen der Dicke der Dekor- 
schicht entspricht. 



35 



20. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 18, da- 
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1 durch gekennzeichnet, dafi die Einprefitief e der 

Deckschicht kleiner als deren Dicke ist . 

21. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 20, da- 
5 durch gekennzeichnet , daS mehrere Dekorschichten 

unterschiedlicher Art in die HeiSpresse eingelegt 
und gemeinsam mit dem Trager verprefit werden. 



22. Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, 
daS mehrere Dekorschichten einander teilweise uber- 
deckend oder uberlappend in die HeiBpresse eingelegt 
und gemeinsam mit dem Trager verpreSt werden. 

23. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 22, da- 
durch gekennzeichnet, dag in die HeiSpresse nach 
Einlegen der Dekorschicht eine Schicht aus Fasem 
eingelegt diese zusammen mit dem Trager verpreEt 
werden . 



I 20 24. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 23, da- 

durch gekennzeichnet, dafi auf die Dekorschicht eine 
Oberf lachenstruktur aufgepragt wird. 

25. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 24, da- 
25 durch gekennzeichnet, da£ der Trager mit naturlichen 

Verstarkungsfasern wie Hanf-, Cellulose, Holzfasem 
! od. dgl. versetzt wird. 
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Frist; VerqffentUchung wird wiederhott falls Anderungen 

eintreffen. 



(54) Tid e; COMPOSITE BODY WITH A DECO RATIVE LAYER 
(54) Bezeichnung: VERBUNDKORPER MIT EINER DEKORSCHICHT 
(57) Abstract 



A composite body consisting of a sup- 
port and at least one decorative layer joined 
thereto. The support consists essentially of a 
natural and/or synthetic dicrmoplastic or ther- 
moelastic polymer. Such a support can, for 
instance, be used for floor coverings such as 
parquet or for Inlaid work. The invention also 
relates to a method for the production of a 
composite body, whereby the decorative layer 
is compressed with the support at a high pres- 
s ure and high temperature to o btain said poly- 
mer. 

(ST) Zusammenfassung 

Ein VerbundkiJrper aus einem 
Trager und wenigstens einer mit diesem 
veitundeneh Dekorschicht weist eincn 
Trager im wesentlichen aus wenigstens 
einem _ natarlichen .. und/oder synthetischen 
tnermoplastischen oder thennoelasttschen 
Polymer auf, Ein derartiger Verbundkftrper 
kann beispielsweise ftir FuBbodenbelflge, 
wie Parkett, oder fOr Einlegeaii)citen! 

Intarsicn, verwendet werden. Ein 
Verfahnen zur Herstellung eines derartigen 
VerbundkSipers sieht vor, die Dekorschicht 
unter ertidhtem Drack und erhShter 
Temperatur mit dem Ti-ager unter Erreichen 
des Polymers zu verpnessen. 
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